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1. Zakladné Gidaje o stacionarnom zdroji a prevadzkovatelovi zdroja

1.1 Obchodné meno Wienerberger slovenské tehelne, spol. s r.o.
Sidlo Tehelend 5, 95 301 Zlaté Moravce
Pravna forma Spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym
ICO 314 18821
VAR PCZ 070020
Cislo telefonu 037/6409011
Cislo faxu 037/6409012
Adresa elektronickej posty milan.drienovsky@wienerberger.com
1.2 Pripravovina suroviny, vratane skrinovych podavacov
SuSiarent
ot xx g , . Tunelova tehliarska pec
Ident1ﬁkzjcn§ .udaje Vnutomc?J Regenerativny termicky spal'ovaci systém ENETEX
organizacnej jednotky, ktora RTNV 353
E)revéd,zkuj e zdroj, ak je zdroj Brusne zariadenie LINGL
Cleneny Vyvija¢ pary LOOS UNIVERSAL, typ UL S 2000x13
Nahradny zdroj energie
Cerpacia stanica nafty
1.3 Identifika¢né (evidencné,
registracné) ¢islo stiboru ako 5/2013
zavizného dokumentu
1.4 Subor technicko-prevadzkovych a technicko-
Uplny nézov stboru: organi;aénYCh opatreni na ;abezpeéenie othany
ovzdusia pri prevadzke stacionarneho zdroja
znecistovania ovzdusia vyroba tehal
Nazov zdroja/zariadenia: Vyroba tehliarskych vyrobkov
Zdroj sa nachadza v k. 0. Zlaté Moravce, na
pozemkoch parcelné ¢. 2808/2, 2008/3, 2008/8,
Umiestnenie &asti zdroja: 2008/10, 2008/11, 2008/16, 2008/18-21
Brusne zariadenie LINGL je umiestnené v zavode
Zlaté Moravce.
1.5

Spracovatelia suboru:

Wienerberger slovenské tehelne, spol. s r.0.
v spolupréci s Ing. Miroslavom Prosiianskym, st.
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Milan Drienovsky, v spolupraci s
Meno a priezvisko: Ing. Miroslavom Prosnanskym, st., tel. 0902/900494
e-mail:miroslavpro@stonline.sk

Zodpovedni pracovnici za

dodr¥iavanie STPP a TOO: Milan Drienovsky, riaditel’ zdvodu

1.6 Statutarny organ Josef Kotek, konatel
prevadzkovatel'a zdroja: Ing. Lud¢k Barta, konatel’
1.7 | Pocet stran stiboru: 27
Pocet priloh: 8
1.8 | Pocet vyhotoveni suboru: 4

1.9 |Miesto a datum vydania Zlaté Moravce 26.11.2013
(podpisania) suboru:

1.10 |Podpis: Odtlacok peciatky:

Milan Drienovsky
riaditel’ zdvodu

2 Opis stacionarneho zdroja znecist'ovania ovzdusSia

2.1 Zakladné adaje

2.1.1 Identifika¢né udaje zdroja

Vyroba tehal v Zavode Zlaté Moravce
2.1.2 Umiestnenie zdroja

Prevadzka ,,Vyroba tehliarskych vyrobkov, zavod Zlat¢é Moravce™ je umiestnena v k. 1.
Zlaté Moravce, na pozemkoch parcelné ¢. 2808/2, 2008/3, 2008/8, 2008/10, 2008/11, 2008/16,
2008/18-21, Nitriansky kraj, okres Zlaté Moravce.

Skrinové podavace surovin st umiestnené na pozemku spolo¢nosti na parcelnom ¢. 2809/1 —

register ,,C*.

Prevadzka vyroby tehal je nepretrzitd, Stvorzmennda. Skriové podavace surovin su
sucast’ou prevadzky vyroby tehal.

2.1.3 Kategorizacia zdroja a prevadzky
Podl’a prilohy €. 2 k vyhlaske MZP SR ¢. 410/2012 Z. z., ktorou sa vykonavaju niektoré
ustanovenia zdkona o ovzdusi je zdroj znecCistovania ovzdusia kategorizovany ako:

3 VYROBA NEKOVOVYCH MINERALNYCH PRODUKTOV
3.8.1 Vyroba keramickych vyrobkov palenim, najma skridiel, tehal, obkladaciek,
porceldnu, keramiky, kameniny a Ziaruvzdornych materidlov podla
- projektovanej vyrobnej kapacity vacsej ako 75 t za den;
- objemovej kapacity peci vi¢sej ako 4 m® pri hustote vsadzky nad 300 kg/m’
Velky zdroj znecistovania.
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Podl’a prilohy €. 1 k zdkonu o IPKZ je prevadzka kategorizovana v zozname priemyselnych
¢innosti pod bodom:

3.5. Prevadzky na vyrobu keramickych vyrobkov vypalovanim, predovsetkym krytinovych
skridiel, tehal, ziaruvzdornych tvarnic, obkladaciek, kameniny alebo porcelanu,
s vyrobnou kapacitou va&sou ako 75 t/defi alebo s kapacitou peci vid&Sou ako 4 m’
a s hustotou vsadzky véacsou ako 300 kg/m’.

2.1.4 Menovity vykon

Kapacita vyroby je vymedzena vykonovymi parametrami tunelovej pece

- vypal'ovaci vykon od 10 do 22 t/h

- denny vypal'ovaci vykon od 240 do 528 t/den

- ro¢ny vypal'ovaci vykon od 87 600 do 192 720 t/rok

- ¢asovy fond vyuzitia pece 8760 h/rok

- charakter prevadzky tunelovej pece kontinudlna, ustalend, nepretrzita

Uvedena kapacita vyroby sa stavbou ,,Skrifiové podavace* nemeni.

2.1.5 Clenenie stacionarneho zdroja podl’a miery vplyvu na ovzdusSie, alebo podl’a rozsahu
znelist’ovania ovzdusia

Pripraviia suroviny, vratane skrinovych podavacov malo vyznamné zariadenie
SusSiaren malo vyznamné zariadenie
Tunelova tehliarska pec s regenerativnym termickym

spal'ovacim systétmom ENETEX RTNV 35/3 stredne vyznamné zariadenie
Brusne zariadenie LINGL malo vyznamné zariadenie

Vyvija¢ pary LOOS UNIVERSAL, typ UL S 2000x13 malo vyznamné zariadenie

2.1.6 Vymedzenie stacionarneho zdroja, nazov a identifikacné oznacenie jeho ¢asti a ich

identifikac¢né Cisla alebo objektové Cisla v ¢leneni podla Casti alebo zariadeni, najmi
pre ktoré st urcené Specifické emisné limity

Do funkéného celku a priestorového celku vyroby tehliarskych vyrobkov v Zavode Zlaté
Moravce patria tieto hlavné technologické zariadenia: pripravoviia suroviny, vratane skriiovych
podavacov, suSiaren, tunelova tehliarska pec s regenerativnym termickym spal'ovacim systémom
ENETEX RTNV 35/3, brasne zariadenie LINGL, vyvija¢ pary LOOS UNIVERSAL.

Skrinové poddvace suroviny su technologickym zariadenim vyroby tehliarskych vyrobkov
a patri do jej funkéného celku a priestorového celku.

2.1.7 Datum uvedenia zdroja do prevadzky podl’a sihlasu, rozhodnutia alebo povolenia

Slovenskd inSpekcia zivotného prostredia, InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava, odbor
integrovaného povol'ovania a kontroly, ako prislusny orgén Statnej spravy povolil vykonavanie
¢innosti v prevadzke ,,Vyroba tehliarskych vyrobkov, zavod Zlat¢é Moravee™ integrovanym
povolenim, ktoré je vydané rozhodnutim ¢. 3361/0OIPK/445/04-M4a/370590104 zo dia 26.11.2004
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a Slovenské inSpekcia Zivotného prostredia. InSpektorat Zivotného prostredia Bratislava, Stale
pracovisko Nitra, odbor integrovan¢ho povolovania a kontroly rozhodnutim povolil stavbu
,»Skrinové podavace* ¢. 6258-29339/2012/Man,Sim/370590104/Z14-SP zo dna 17. 10. 2012.

2.1.8 Vyrobky a ich parametre a vlastnosti, najmé vo vzt’ahu k ochrane ovzdusia

Ucelom technologie je vyroba tehal vypalovanim a nadvizné brasenie vypalenych tehal na
kalibrovany rozmer.

Druhy vypal'ovanych a brasenych tehal :

PROFI 44 Ti, PROFI 44 Ti K %, PROFI 44 Ti K, PROFI 38 Ti, PROFI 38 Ti K "4, PROFI
38 Ti K, PROFI 30, PROFI 30 %, PROFI 25, PROFI 17,5, PROFI 11,5, PROFI 8.

2.1.9 Hlavné vyrobno-prevadzkové rezimy a ich emisna charakteristika

Pripraviia suroviny, vratane skrinovych podavacov: kontinudlna prevadzka v rdmci nepretrzitej
prevadzky tunelovej pece. Jednd sa o emisne jednorezimovu prevadzku a kontinualne emisne
ustdlent technoldgiu. Prechodové stavy sa nevyskytuji a dalSie stavy nevznikaja, v pripade
vypadkov, poruch a oprav sa zariadenie odstavuje z prevadzky.

SuSiaren: kontinualna prevadzka v ramci nepretrzitej prevadzky tunelovej pece. Jedna sa o emisne
jednorezimovu prevadzku a kontinudlne emisne ustidlenti technolégiu. Prechodové stavy sa
nevyskytuji a d’alSie stavy nevznikaju, v pripade vypadkov, poruch a oprav sa zariadenie odstavuje
z prevadzky.

Tunelova tehliarska pec s regenerativnym termickym spalPovacim systtmom ENETEX
RTNV 35/3: nepretrzitd prevadzka 24 h/den, 7 dni/tyzden, emisne jednorezimova prevadzka,
kontinualne emisne ustalena technologia. Prechodové stavy sa vyskytuju pri ndbehu tunelovej pece
do prevadzky po dlhodobej odstavke, po velkej oprave, ndbeh trva najviac 10 dni, do tepelnej
stability pece. PoCas pripadnych prechodovych stavov nevznikaji iné znecistujace latky, ako pri
kontinudlne ustalenej prevadzke a niektoré emisné hodnoty mozu byt vysSie ako pri ustdlenej
prevadzke. Dalgie stavy nevznikaju, v pripade akychkol'vek vypadkov, portich a oprav sa tunelova
pec odstavuje z prevadzky.

Brusne zariadenie LINGL: kontinudlna prevadzka v rdmci nepretrzitej prevadzky tunelovej pece.
Jedna sa o emisne jednorezimovu prevadzku a kontinudlne emisne ustalent technolégiu. Prechodové
stavy sa nevyskytuju a d’alSie stavy nevznikaja, v pripade vypadkov, portich a oprav sa zariadenie
odstavuje z prevadzky.

Vyvija¢ pary - kotol LOOS UNIVERSAL: kontinualna prevadzka v rdmci nepretrzitej prevadzky
tunelovej pece. Jednd sa o emisne jednorezimovu prevadzku a kontinudlne emisne ustalentl
technoldgiu. Prechodové stavy sa nevyskytuji a dalSie stavy nevznikaju, v pripade vypadkov,
portch a oprav sa zariadenie odstavuje z prevadzky.
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2.1.10 Zoznam surovin, paliv, spal’ovanych odpadov a inych obdobnych materialov a ich

parametre a vlastnosti

Suroviny davkované do skriiovych podavacov st uvedené v tabul’ke 1.

Tabul’ka 1 — ZloZenie suroviny

Nazov suroviny ZlozZenie Projektovany vykon
[%] [m*/h]
11 + piesok 65 27,61
Skvéra + popol 10 4,25
Piliny 13 5,52
Papierenské kaly 12 5,1
Surovina spolu 100 42,48
Chemicka analyza ilovych zloziek suroviny je uvedena v tabulke 2.
Tabul’ka 2 - Chemicka analyza jednotlivych zloZiek suroviny
Typ surov. | SiO; | ALO; Fe,0; CaO | MgO | K;O | NaO | SO; TiQ, | Strata
Zihanim
% % % % % % % % % %
Spras 58-63 | 10,5- 3,59 49 2228 | 1,828 | 1,1-1,2 [ <0,05 [ 0,7-0,9 | 8-11
12,5
flovita hlina | 62-70 [ 11-13 1,5-7 1,57 1,525 | 1,828 [ 1-1,3 [ <0,05 [0,7-09 | 4-8
Neogénne ily | 51,5 | 14,5 8,4 8,4 2,5 2,4 0,7 <0,05 |07 12,7

Zlozenie papierenského kalu je uvedené v tabul’ke 3.

Tabul’ka 3 - ZloZenie papierenského kalu

Parametre Jednotka na kg nsusiny | Kal — kat. ¢islo 1 8 402
Obsah vody % hm. 46,27
Obsah popola % hm. 37,17
Chlér mg.kg’ 419,5
Fluér mg.kg” 20, 1
Sira mg kg’ 160
Antimon mg.kg' < 0,06
Arzén mg.kg 2.14
Barium mg.kg! 373
Berylium mg.kg” 0,61
Bor mg.kg’ 11,6
Cin mg.kg” <0,6
Chloér mg kg’ 8,15
Kadmium mg.kg” 0,17
Kobalt mg.kg' 3,49
Mangan mg.kg! 51,8
Med’ mg.kg” 36,6
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Nikel mg.kg! 3,49
Olovo mg.kg” 11,6
Ortut’ mg.kg” 0,03
Selén mg.kg' < 0,06
Talium mg.kg' <03
Vanad mg.kg! 4,42
Zinok mg.kg” 1062
Zemny plyn naftovy

Ako palivo sa pouziva na vypal tehél v tunelovej peci a na spal’ovanie vo vyvijaéi pary - kotli
LOOS UNIVERSAL, zemny plyn naftovy ZPN snasledovnymi fyzikdlnymi vlastnost'ami
a chemickym zlozenim:

CH4 98,39 %

C,Hg 0,44

CsHg 0,16

CsHyo 0,07

CO, 0,07

N> 0,84

0, 0,05

Vyhrevnost’ zemného plynu 35,82 MJ.m,>

Mernd spotreba ZPN 0,7284 kg/Nm®
Teoretické mnozstvo spalovacieho vzduchu (m® vzduchu / m’ plynu) 9,563
Prevadzkovy tlak v rozvodoch plynu 50, 6, 2 kPa
Medza vybusnosti so vzduchom 5-15 %
Medza vybusnosti s kyslikom 5-60 %
Maximalna spalovacia rychlost’ so vzduchom 0,4 m/s
Maximalna spalovacia rychlost’ s kyslikom 3,9 m/s

2.1.11 Strucny opis principu technolégie, najmé princip ¢innosti hlavného vyrobného uzla
zariadenia, Casti zdroja znecist'ovania

Technoldgia vyroby tehal prebieha v tychto strediskach:

a) pripravovia, vratane skrinovych podavacov,

b) odleziaren,

c) lisovna,

d) suSiaren,

e) ukladacie zariadenia,

f) tunelova pec s regenerativnou termickou spalovacou jednotkou ENETEX RTNV 35/3,
g) brusiace zariadenie,

h) expedicia.



Subor technicko — prevadzkovych parametrov a technicko — ”
organiza¢nych opatreni na zabezpecenie ochrany Zivotného prostredia = s
Wienerberger

Vyroba keramickych vyrobkov palenim Vydanie : 5
po realizacii stavby ,,Skrifiové podavace*

Strana 10z 27

Vyrobny program zivodu je zamerany na vyrobu keramickych vyrobkov z ilu
vypal'ovanim. Dobyvaci priestor ilu sa nachadza v bezprostrednej blizkosti tehelne a zabezpecuje
dostato¢nu zasobu ilu, ako zékladnej vstupnej suroviny do budicnosti.

Pripravoviia tehliarskej suroviny

V pripravni suroviny sa postupne spracovava il, ktory sa drvi a melie na potrebnu zrnitost’ na
technologickych zariadeniach. Do zékladnej suroviny sa pridavaju papierenské kaly, piliny, Skvéra
apopol, ktoré¢ sa do zavodu dovazaju. Priddvanim papierenskych kalov a pilin sa vylepsuje
porovitost’ vyrobkov. Papierenské kaly, piliny a zmes Skvary a popola st uskladnené v uzavretych
skladoch kazdy s kapacitou 600 m® nachadzajucich sa vedla pripravovne. Zmesou $kvary a popola
sa Ciastocne nahradza zékladna surovina — zmes ilu a piesku. MnozZstvo pridavanej Skvary a popola
je zavislé od sortimentu vyrabanych vyrobkov.

Realizaciou stavby ,,Skriiové podavace™ nedoSlo k zmene procesu vyroby tehliarskych
vyrobkov. Zmena sa dotyka len premiestnenia technologickej linky s dvomi skritovymi podava¢mi
a pasovym dopravnikom do novej prestresenej a ¢iastoéne uzavretej stavby.

Novy objekt skrinovych podévacov zabezpeCuje jednak presnejSie a jednak zvySené
davkovanie ilu, piesku, papierenskych kalov, pilin, Skvary a popola do vyroby.

Na spevnent plochu 5,515 m x 18,45 m sa z vedlajSej haly pripravovne premiestnila
technologickd linka s dvomi skrilovymi podavaémi a pasovym dopravnikom. Premiestnena
technologicka linka je zastreSena ocelovou krytinou uchytenou na ocelovej nosnej konstrukeii a z
juhovychodnej a juhozapadnej strany je po celej dizke zavetrena trapézovym plechom. Skrifiové
podavace sa plnia nakladacmi. Zo skrinovych podavacov sa suroviny davkuju na pasovy
dopravnik nachadzajuci sa pod urovnou terénu, ktorym sa d’alej dopravuju suroviny na jestvujuci
pasovy dopravnik v hale pripravovne.

Formovanie zmesi

Z pripravovne suroviny sa tehlova zmes dopravi do odleziarne, ktora pozostava zo Styroch
boxov (kazdy s kapacitou 1 200 m®). Z odleZiarne tehlova zmes postupuje do vyrobnej haly, kde sa
v pretlaCacom miesidle zvlh¢i a zapari. Nasledne sa tehlovd hmota miesa, lisuje a vytlaca cez
formu podla pozadovaného formatu na dopravny pas. Kontinualne pasmo vyrobku je potom
odrezavacom delené na jednotlivé kusy.

Zariadeniami pripravovne suroviny su kolovy mlyn, hrubé a jemné valce — zariadenia st
odprasené textilnym filtrom typu HDK 2200.

Surové tehly sa ukladaji na voziky a suSia v suSiarni teplym vzduchom z chladiaceho
pasma tunelovej pece. Po vysuseni sa tehly dopravia do tunelovej pece, kde sa vypal'uju. Vykladku
tehal z pecnych vozov, ukladanie na drevené palety, opaskovanie a zafbéliovanie zabezpecuje
expedi¢na linka. Palety su vysokozdviznymi vozikmi odvazané do skladovych priestorov.

Tunelova tehliarska pec

Tunelova tehliarska pec je technologické zariadenie na vypalovanie vyformovanych
hlinenych surovych tehdl umiestnenych na pohyblivych vozikoch pohybujlicich sa stanovenou
rychlostou v prude hortcich spalin. Pecné vozy su posuvané v peci, priCom vstupnu Cast’ pece
tvori predhrievacie pasmo, do ktorého vstupuju dymové plyny z vypalovacieho pasma. Tunelova
pec je z hl'adiska technologie vypal'ovania rozdelend na tri Casti:
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vstup pece — predhrievacie pasmo (dosusovanie),
stred pece — paliace pasmo,
koniec pece — chladiace pasmo.

Do chladiaceho pasma sa ventilatormi vhana chladiaci vzduch, ktory postupuje smerom ku
stredu pece, pric¢om sa zohrieva od vypalenych tehal. Cast’ chladiaceho vzduchu sa odvadza
hornym a spodnym odsavanim do suSiarne. V peci je osadenych 221 hordkov na zemny plyn so
sthrnnym menovitym tepelnym prikonom 7458 kW. Dymové plyny z vypalovacieho pasma
postupuju do predhrievacieho pasma, kde sa predhrievajii surové tehly. Cinnost’ hordkov na tcel
dodrzania pozadovanych teplot v jednotlivych castiach tunelovej pece sa riadi automaticky.
Dymové plyny ztunelovej pece sa odsavaju z predhrievacieho pasma pece do regenerativnej
termickej spalovacej jednotky ENETEX RTNV 35/3 kominovym ventilatorom a vypustaji sa cez
komin do vokajSieho ovzdusia.

Regenerativna termicka spalovacia jednotka ENETEX RTNV 35/3
Regenerativna termickd spalovacia jednotka ENETEX RTNV 35/3 je zariadenie na
dodatoéné tepelné¢ spalovanie znecistujucich latok obsiahnutych v odpadovych plynoch
z tunelovej pece pri teplote cca 750 °C (znizenie emisii hlavne TOC a CO).
Spal'ovacia jednotka ENETEX RTNV 35/3 pozostava z nasledovnych casti:
- trojkomorovy reaktor so spoloénym spalovacim priestorom (inStalované su dva
hordky na ZPN typu Maxon Kinemax 3, s vikonom 2 x 700 kW) ;
- ventilator odpadovych plynov a ventilator spalovacieho vzduchu;
- potrubia odpadovych plynov, preplachovych plynov, spalovacieho vzduchu;
- kontajnerova rozvodna, zastreSenie a izolacia.

Technické parametre tunelovej pece st uvedené v tabul’ke 4.

Tabul’ka 4 — Zakladné technické parametre tunelovej pece

Parametre Jednotka Hodnota

Typ pece - Tunelova pec LINGL
Vyrobné Cislo - 47.966

Rok vyroby - 1993
Vyrobca pece - Hans -Lingl- D7910 NEU-ULM Nemecko
Tepelny vykon pece kW 7 000
Tepelny prikon pece kW 7458

Dizka pece m 121,8

Sirka pece m 6,0

Vyska pece m 1,68
Celkova Sirka pece m 15,8

Max. vypalovacia teplota °C 1100
Menovity vykon pece t/h 10 - 22

Roc¢ny vykon pece t/rok 87 600 - 192 720
Denny vykon pece t/den 240 - 528
Celkovy pocet hordkov ks 221
Vsadzka kg/m’ 340/408
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Vyvija¢ pary
Vyvija¢ pary — sluZi na priddavanie pary do tehlovej hmoty, je nainStalovany parny kotol
LOOS UNIVERSAL, typ UL S 2000 x 13 s menovitym tepelnym prikonom 1,092 MW, osadeny je
hordk na ZPN, typ Dreizler M1001.
Technické parametre vyvijaca pary su uvedené v tabulke 5.

Tabul’ka 5 - Parametre vyvijaca pary - parného kotla LOOS

Typ - UL-S 2000
Vyrobca - LOOS Universal
Vyrobné Cislo - 100538
Rok vyroby - 2006
Menovity tepelny vykon kW 983

Max. tepelny prikon kW 1092

Tlak bar 13

Obsah m’ 3,315
Horak

Typ Dreizler M.1001
Vykon kW 300-1750
Vyrobné Cislo 393797

Brusne zariadenie LINGL

V prevadzke je inStalované brasne zariadenie LINGL, na ktorom sa brusia vypalené tehly
na kalibrovany rozmer pouzitim diamantovych a korundovych brasnych kotucov. Podl'a charakteru
materidlu tehly sa vykonava jednostupiiové alebo dvojstupniové brusenie. Brusne zariadenie je
osadené na podlahu vyrobnej haly. Na odsévanie a odlucovanie prachu zo zapraSenej vzduSniny
z brusneho zariadenia LING je inStalované odlucovacie zariadenie pozostavajuce z hadicového
textilného filtra ESTA F — 378 a odséavacieho ventilatora ESTA MVD-45.

Odpadova vzdusnina z filtra sa vypusta do ovzduSia cez vyduch s priemerom 900 mm
s vyskou vyustenia nad terénom 12,7 m.

Odprasky sa zhromazd'uju vo vysypke filtra, z ktorej vypadavaji prostrednictvom dvoch
rotacnych poddvacov. Na ich vypadové priruby je nasadeny novy reverzny Spiralovy dopravnik,
ktorym sa plni bud’ podavac pneudopravy alebo v pripade poruchy pneudopravy plni odpraskami
kontajner.

Parametre brusneho zariadenia LINGL.:

- typ LINGL Planschleifmashine Turbo
- celkovy pripgjaci vykon 127 kW

- napdjanie 400 V/230 V AC/24 V DC

- hlucnost’ <84 dB(A)

- bruasne kotuce DN 750

- spotreba tlakového vzduchu 6 Nm’/h

- riadiaci systém Siemens Simatic S7
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2.1.12 Zakladna blokova alebo ramcova technologicka schéma

Zakladna blokova schéma vyroby tehdl a brasneho zariadenia LINGL je vuvedena
v prilohe ¢. 1 k tomuto STPPaTOO.

2.1.13 Stru¢na materialova alebo energeticka bilancia pre menovity vykon, tepelny prikon
Suroviny z pripravne so zrnitostou 1 mm apoZadovanou vlhkostou s uskladnené

v odleziarni. Za 1 hod. sa v pripravni spracuje cca 30 m’ ilu. Pripraveny il sa ako zakladna

surovina medziskladuje v odleziarni, kde sa zlepSuje homogenita, plasticita a vyrovnava vlhkost'.

V odleziarni su 4 boxy pre 4 800 m’ pripraveného ilu.

Roc¢na bilancia surovin a paliva:

- tehliarsky il + piesok 213 950 t/rok
- zemny plyn 4900 000 m*/rok
- pomocné suroviny: - papierensky kal 29 150 t/rok

- drevné piliny 18 480 t/rok

- zmes Skvary a popola 40 000 t/rok

2.1.14 Zoznam vsetkych znelist'ujicich latok, ktoré sa ako sticast’ odpadovych plynov
vypust'aju do ovzdusia pocas ustalenej prevadzky

Pri davkovani surovin do skrinovych podavacov a pri ich doprave zo skriiovych podavacov
nevznikd praSnost, lebo vSetky suroviny maji vyssiu vlhkost” ako 7 %, pri ktorej st uz faktory
prasnosti nakladky a presypov surovin nulové (vestnik MZP SR &. 5/2008).

Vykazané vlhkosti jednotlivych surovin:

-l 10 az 25 %
- piesok 15az30 %
- Skvara 25 az 50 %
- popol 25az 50 %
- piliny 10 az 40 %

- papierenské kaly 30 az 55 %

Fugitivne emisie prachu mézu vznikat' na povrchu skladovanych surovin za horticich
letnych dni. Preto v letnych mesiacoch treba povrch skladovanych surovin vlh¢it’ rozstrekovanim
vody.

Za textilnym filtrom Helmich pripravovne suroviny sa nachadzaji v odpadovej vzdusnine
tuhé znecistujuce latky.

Relevantné znecistujice latky v odpadovych plynoch za regenerativnou termickou
spalovacou jednotkou ENETEX-RTNV 35/3 tunelovej pece: tuhé znecistujuce latky, oxidy siry,
oxidy dusika, oxid uholnaty, organické plyny a pary vyjadrené ako celkovy organicky uhlik,
zlti€eniny chloru vyjadrené ako HCI, zluceniny fluéru vyjadrené ako HF a benzén.
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Znecistujuce latky v odpadovych spalinach za kotlom LOOS: tuhé zne€ist'ujuce latky, oxid
siri¢ity, oxidy dusika, oxid uholnaty a organické plyny a pary vyjadrené ako celkovy organicky
uhlik.

V odpadovej vzdusnine za textilnym filtrom ESTA F-378 brusneho zariadenia sa
nachddzaja tuhé znecist'ujtice latky — tehlovy prach.

Podrobné parametre odpadovych plynov st uvedené v prilohéch €. 2a, 2b, 2¢ a 2d k tomuto
suboru.

2.1.15 Zoznam d’alSich znecist'ujicich latok, ktoré vznikaji alebo méZu vznikat’ pri
prechodovych stavoch

Dalsie zneéistujuce latky sa nevyskytuju v odpadovych plynoch pri prechodovych stavoch.
Pri prevadzke brusneho zariadenia LINGL sa nevyskytuju prechodové stavy.

2.1.16 Charakteristické parametre odpadovych plynov, najmi objemovy prietok pri
prevadzkovych a pri Standardnych podmienkach, objemovy podiel hlavnych zloZiek a
hmotnostny podiel znecist’ujticich latok v ¢leneni podl’a miest vypust’ania odpadovych
plynov do ovzduSia pri menovitej kapacite, pri vyrobno-prevadzkovom reZime
ustalenej prevadzky, pri ktorom st predpokladané emisné hodnoty najvyssie

Charakteristick¢ parametre odpadovych plynov zo zariadeni vyroby tehal a brusneho
zariadenia st uvedené v prilohach €. 2a, 2b, 2c a 2d k tomuto stiboru.

2.1.17 Zoznam a stru¢ny opis vyrobno-technologickych zariadeni so zameranim najmé na tie
¢asti zdroja znecistovania, ktoré maju vplyv na tvorbu, obmedzovanie, odlu¢ovanie
vypust'anych znecist’ujucich latok vratane skladov a obdobnych ¢asti zdroja.

Tabul’ka 7 — Parametre textilného filtra Helmich pripravne suroviny
Vyrobca Helmich
Typ HDK 2 200
Rok vyroby 1993
Filtracnd plocha filtra 78 m”
Objemovy prietok vzduSniny 12 000 m’/h

Tabul’ka 8 - Parametre kominového ventilatora tunelovej pece

Typ - RVHI/RU 900 R-Rd 45-V
Vyrobca - EVG Lufttechnik Industrial fans
Vyrobné Cislo - 0715269/1/1

Rok vyroby - 2007

Objemovy prietok m’.h’ 66 947 66 947
Celkovy tlak Pa 6175 3400
Hustota dymovych plynov kg.m™ 1,20 0,73
Priemerné otacky min"' 1933 1933
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zapraSenu

m

Max. otacky min 2130 2130
Prikon kW 135,3 81,9
Teplota °C 20 200
Vyska komina m 18 18

Briusne zariadenie LINGL je odpraSené hadicovym textilnym filtrom ESTA F-378

s parametrami:

- typ

- objemovy prietok vzdusniny
- filtracnd plocha

- tlak regeneracného vzduchu
- spotreba tlakového vzduchu
- filtracny material

- odlucivost’

- vstupna zaprasenost’

- vystupnd zaprasenost’

F-378

30 000 m*/h

378 m’

4 — 6 bar

10 - 37 Nm*/h

Polyester, antistaticka uprava
99,9 %

20 g/Nm’

max. 20 mg/Nm’

Za textilnym filtrom je umiestneny odsavaci radidlny ventilator , ktory jednak odséva

Parametre odsavacieho ventilatora:

- typ

- objemovy prietok vzdusniny
- celkovy tlak

- vykon el. motora

vzdu$ninu z brisneho zariadenia do textilného filtra ajednak dorravuje odprasent
vzdus$ninu cez vyduch do vonkajSieho ovzdusia.

ESTA MVD - 45
30 000 m*/h
3500 Pa

45 kW

2.1.18 Zoznam prechodovych stavov s osobitnym uvedenim stavov, pocas ktorych by v

porovnani s obvyklymi prevadzkovymi stavmi mohli vzniknut’ iné znecist’ujice latky
alebo vyznamne vysSie mnoZstvo emisii beZne vznikajacich znecist’ujicich latok, v
dosledku ktorych by mohlo dojst’ k znecisteniu ovzdus$ia nad pripustni droven

V technoldgii vypal'ovania tehal v tunelovej peci LINGL nastavajua prechodové stavy pri:
a) spustani pece do prevadzky a odstavovani pece,

b) kratkodobom vypadku elektrického pradu,

c) preruseni dodavky plynu,
d) vypadku dymového ventilatora,

e) vypadku teplovzdusného ventilatora,

f) vypadku ventilatora spal'ovacieho vzduchu pre hordkové skupiny 5-14,
g) poruche regenerativnej termickej spalovacej jednotky ENETEX-RTNV 35/3.

Textilny filter je v prevadzke aj pri nabehoch a odstavovani brisneho zariadenia LINGL,

nedochadza k znecisteniu ovzdusia.
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2.1.19 Zoznam znelist'ujucich latok, ktoré moézu vzniknut’ pocas osobitnych prechodovych
stavov a udaje o najvySSej ocakavanej koncentracii, hmotnostnom toku, stavovych
parametroch odpadovych plynov

V pripade osobitnych prechodovych stavov vznikaju tie isté zneCistujuce latky, ako su
uvedené v bode 2.1.14.

2.1.20 Udaje o vypiustani odpadovych plynov a fugitivnych emisii, struény opis spdsobu
odvadzania znelist'ujicich latok, umiestnenie, zikladné parametre miest odvadzania
emisii do ovzdusSia, emisie zneCist'ujucich latok v ¢leneni podl’a jednotlivych miest
vypust'ania a podla vyrobno-prevadzkovych rezimov, hmotnostny tok znecist'ujicich
latok, objemovy prietok a teplota odvadzanych plynov

Schémy vypustania odpadovych plynov a parametre vyduchov a meracich miest su
uvedené v prilohe €. 2 k stiboru.

Hmotnostné koncentracie a toky znecist'ujucich latok, objemové prietoky, teploty, tlaky
a iné parametre odpadovych plynov su uvedené v prilohéch €. 2a, 2b, 2c a 2d k stiboru.

2.1.21 Druh prevadzky, ro¢ny fond pracovného ¢asu a Casové udaje o vypustani emisii,
najmi zmennost’ alebo iny bezny denny, tyZdenny rytmus, sezéonnost’ podla ticelu

zdroja, ob¢asny zdroj alebo prenosny zdroj

Pripravovna suroviny:

- denny fond pracovného ¢asu 16,5 hod.

- tyzdenny fond pracovného Casu 115,5 hod.
- ro¢ny fond pracovného Casu 6022,5 hod.
Tunelova pec:

- denny fond pracovného ¢asu 24 hod.

- tyZdenny fond pracovného ¢asu 168 hod.

- ro¢ny fond pracovného ¢asu 8760 hod.
Vyvijac pary - parny kotol LOOS:

- denny fond pracovného casu 24 hod.

- tyzdenny fond pracovného Casu 168 hod.

- ro¢ny fond pracovného ¢asu 8760 hod.
Brusne zariadenie LINGL.:

- denny fond pracovného ¢asu 16,5 hod.

- tyZzdenny fond pracovného ¢asu 115,5 hod.
- ro¢ny fond pracovného ¢asu 6022,5 hod.
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2.1.22 Zoznam a identifikacné udaje vSetkych dokumentov, projektovej dokumentacie,
prevadzkovych predpisov, prevadzkovych poriadkov, reglementov, pracovnych
inStrukcii a inych obdobnych dokumentov, ktoré tvoria dokumentaciu prevadzky
stacionarneho zdroja vratane technickych noriem, inych obdobnych technickych
Specifikacii a ich platného vydania, ak st v dokumentoch uvadzané

Subor technicko - prevadzkovych parametrov a technicko - organizacnych opatreni na
zabezpecCenie ochrany ovzduSia pri prevadzke zdroja zneCistovania. Vyroba tehliarskych
vyrobkov, Zavod Zlaté Moravce, 1/2004.

Subor technicko - prevadzkovych parametrov a technicko - organiza¢nych opatreni na
zabezpecenie ochrany ovzdusia pri prevadzke zdroja znecistovania. Vyroba tehliarskych vyrobkov
- regenerativna termickd spalovacia jednotka ENETEX-RTNV 35/3, Zavod Zlat¢ Moravce,
2/2009.

Stubor technicko - prevadzkovych parametrov a technicko - organiza¢nych opatreni na
zabezpecCenie ochrany ovzduSia pri prevadzke zdroja znelistovania. Vyroba tehliarskych
vyrobkov, Zavod Zlaté Moravce. Zmena pouzivanych surovin — zmes $kvara a popola,3/2010.

Projektova dokumentacia zavodu

Miestny prevadzkovy predpis pre tunelovu pec

Miestny prevadzkovy predpis pre brusiacu linku

Névod na obsluhu brusiacej linky.

Projektova dokumentacie ,,Strojnotechnologické =zariadenie na zbrusovanie tehal®.
PRONSTAYV Zlaté Moravce, 07/2011.

3 Urcené emisné limity a podmienky prevadzkovania

3.1 Zoznam a identifika¢né udaje vSetkych suhlasov, rozhodnuti a povoleni na prevadzku
stacionarneho zdroja, v ktorych si urcené emisné limity, technické poziadavky a
vSeobecné podmienky prevadzkovania, a d’alSie podmienky prevadzkovania urcené
sihlasom, rozhodnutim alebo povolenim

Integrované povolenie SIZP, IZP Bratislava, Stale pracovisko Nitra, odbor integrovaného
povolovania a kontroly, ktoré je vydané rozhodnutim:

¢. 3361/0IPK/445/04-M4/370590104 zo dia 26.11.2004, ktoré bolo upravené rozhodnutim:
¢. 4051/0OIPK/1549/06-M4/370590104/Z2 zo dna 26.09.2006

Integrované povolenie bolo zmenené a doplnené tymito vydanymi rozhodnutiami:

. 1232-11065/2008/Mai1,Sim/370590104/370590104/Z3-SP zo dita 01.04.2008

. 963-31181/2008/Man//370590104/Z4 zo dna 23.09.2008

. 3733-24669/2009/Man//370590104/Z5 zo dna 24.07.2009

. 4664-10968/2009/Man/370590104/Z6 zo dia 01.04.2009

. 15-14/2010Raf/370590104 zo dna 07.01.2010

. 7916-4265/20097/Sim//370590104/Z8-SP zo diia 30.12.2009
.4994-21011/2010/Mén//370590104/Z9 zo dna 19.07.2010

O O O O O O O
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. 6344-30873/2010/Mén//370590104/Z10 zo dia 20.10.2010
. 7130-27864/2010/Sim//370590104/Z11 zo dita 22.09.2010
. 1059-3107/2011/Man//370590104/212 zo dia 02.02.2011

. 1091-6929/2012/Mé11//370590104/Z13 zo dia 06.03.2012

O« O O O

3.2 Urcené emisné limity
3.2.1 Emisny limit pre pripraviiu suroviny
V bode 2.10 integrovaného povolenia SIZP, IZP Bratislava, Stale pracovisko Nitra, odbor

integrované¢ho povol'ovania a kontroly ¢. 3361/OIPK/445/04-M4&/370590104 zo dia 26.11.2004 je
uréeny emisny limit pre pripraviiu suroviny:

- koncentracia TZL v odpadovej vzdusnine nesmie prekrocit’ hodnotu 50 mg/m’

Uvedeny emisny limit plati pre koncentracie prepocitané na suché plyny pri Standardnych
stavovych podmienkach (0 °C a 101 325 Pa).

3.2.2 Emisné limity pre tunelovu pec

V bodoch 2.1 a2.2 integrovaného povolenia ¢. 3361/0OIPK/445/04-M4/370590104 zo dna
26.11.2004 v zneni rozhodnutia ¢. 1232-11065/2008/Mai1,Sim/370590104/Z3-SP st uréené tieto
emisné limity pre odpadové plyny za regenerativnou termickou spalovacou jednotkou ENETEX-
RTNV 35/3 tunelovej pece:

-TZL 30 mg/m’
- SO, 500 mg/m3
- NO, ako NO, 500 mg/m’
-CO 500 mg/m’
- TOC 50 mg/m’
- HCI 30 mg/m’
- HF 5 mg/m’
- benzén 3 mgm’

Uvedené emisné limity platia pre koncentracie prepoc¢itané na suché plyny pri Standardnych
stavovych podmienkach (0 °C a 101 325 Pa) a referenénom O, 18 % obj.

3.2.3 Emisné limity pre vyvija¢ pary - parny kotol LOOS

V bode 2.7 integrovaného povolenia ¢. 3361/0OIPK/445/04-M4/370590104 zo dia 26.11.2004
v zneni rozhodnutia ¢. 963-31181/2008/Man//370590104/Z4 zo dna 23.09.2008 st urcené tieto
emisné limity pre odpadové plyny za vyvija¢om pary - parnym kotlom LOOS:

- NOy ako NO, 200 mg/m’

-CO 100 mg/m’

Uvedené emisné limity platia pre koncentracie prepocitané na suché plyny pri Standardnych
stavovych podmienkach (0 °C a 101 325 Pa) a referen¢nom O, 3 % obj.
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3.2.3 Emisny limit pre brisne zariadenie LINGL

Vbode 2.15 vydaného rozhodnutia ¢. 1091-6929/2012/Méin/370590104/Z13 zo dina
06.03.2012 je ur¢eny emisny limit pre brisne zariadenie LINGL:
- koncentracia TZL v odpadovej vzdusnine nesmie prekrocit’ hodnotu 20 mg/m’

Uvedeny emisny limit plati pre koncentracie prepocitané na suché plyny pri Standardnych
stavovych podmienkach (0 °C a 101 325 Pa).

3.3 Zoznam prechodovych stavov s vymedzenim nevyhnutnych ¢asov, pocas ktorych
vzhl’adom na danosti prisluSného technologického procesu alebo ¢innosti nemozno dodrzat’
urcené emisné limity

V technoldgii vypal'ovania tehal v tunelovej peci LINGL nastavaju prechodové stavy pri:
- spustani pece do prevadzky a odstavovani pece;
- kratkodobom vypadku elektrického pradu;
- preruSeni dodavky zemného plynu;
- vypadku dymového ventilatora;
- vypadku teplovzdusného ventilatora;
- vypadku ventilatora spalovacieho vzduchu pre hordkové skupiny 5-14;
- poruche regenerativnej termickej spal'ovacej jednotky ENETEX-RTNV 35/3.
Pri uvedenych prechodovych stavoch a prechodovych stavoch d’al§ich zariadeni nie su
zname koncentracie ZL v odpadovych plynoch.

3.4 Podmienky zist'ovania iidajov o dodrZani uréenych emisnych limitov

Zistovanie udajov o dodrzani ur¢enych emisnych limitov musi prebiehat’ pri:

- menovitom vykone tunelovej pece (rozsah 90 az 100 %) alebo pri beznom vykone —
hmotnost’ vypalenych tehal za hodinu, resp. den, resp. rok;

- menovitom tepelnom prikone vyvijaca pary - parného kotla LOOS (rozsah 90 az 100
%) alebo pri beznom prikone - kW;

- menovitom vykone brusneho zariadenia (rozsah 90 az 100 %) alebo pri beznom
vykone — rychlost’ posuvu tehal pri ich briseni;

- odpovedajucej kvalite vypalenych tehal;

- beznej prevadzke spalovacej jednotky ENETEX RTNV 35/3;

- beznej prevadzke textilnych filtrov Helmich pripravovne suroviny a ESTA F-378
brasneho zariadenia LINGL.

3.5 Ustanovené vSeobecné podmienky prevadzkovania v rovhakom ¢leneni ako emisné limity

Podla integrovaného povolenia SIZP, IZP Bratislava, Stile pracovisko Nitra ¢&.
3361/01PK/445/04-M4/370590104 zo dna 26.11.2004 v zneni neskorSich rozhodnuti a prilohy ¢. 3
k vyhlaske MZP SR &. 410/2012 Z. z. st ustanovené tieto vieobecné podmienky prevadzkovania:

- vlhéenie povrchu zmesi Skvéry a popola;
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- Cistenie a zvlhcovanie povrchu ciest tak, aby nedochadzalo k fugitivnym emisiam tuhych
znecistujucich latok;
- zakapotovanie, odsavanie a odprasenie zdrojov prasnosti.

3.6 Podmienky zistovania udajov o dodrZani ustanovenych vSeobecnych podmienok
prevadzkovania

Z ustanovenych vSeobecnych podmienok prevadzkovania vyplyva  povinnost pre
prevadzkovatel'a zabezpecovat’ stalu kontrolu prevadzky pocas jej chodu.

3.7 Technické poziadavky ustanovené predpismi v rovhakom ¢leneni ako emisné limity

Technologické zariadenia musia byt prevadzkované v sulade s platnou dokumentaciou,
podmienkami vyrobcov zariadeni, schvalenym siborom TPP a TOO, integrovanym povolenim a
podmienkami uréenymi v rozhodnutiach prislusného orgénu Statnej spravy.

Operator, resp. obsluha zariadeni st povinni dodrziavat’ hodnoty technicko-prevadzkovych
parametrov v sulade s platnym Suborom technicko-prevadzkovych parametrov  technicko-
organiza¢nych opatreni na zabezpecenie ochrany ovzdusSia pri prevadzke zdroja znecistovania,
vypracovanym a schvalenym podl'a vSeobecne zavdzného pravneho predpisu ochrany ovzdusia.
Prevadzkovatel je povinny poziadat’ inSpekciu o schvélenie kazdej zmeny Suboru TPP a TOO.

3.8 Podmienky zist'ovania iidajov o dodrZani ustanovenych technickych poziadaviek

Prevadzkovatel je povinny zistovat’ a kontrolovat’ udaje o dodrzani uréenych technickych
poziadaviek ustanovenych v platnej dokumentécii.

3.9 Podmienky prevadzkovania urcené sihlasom, rozhodnutim alebo povolenim v rovhakom
¢leneni ako emisné limity

Podmienky prevadzkovania st urcené integrovanym povolenim vydanym rozhodnutim ¢.
3361/01PK/445/04-M4/370590104 zo dna 26.11.2004 v zneni neskorsich rozhodnuti.

3.10 Podmienky zist’ovania udajov o dodrZani uréenych podmienok prevadzkovania

Prevadzkovatel’ je povinny zistovat’ idaje o dodrzani urcenych podmienok prevadzkovania
uréenych v integrovanom povoleni v zneni neskorsich rozhodnuti a vykonavat’ ich pravidelnu
kontrolu.

3.11 Podmienky vedenia priebeZnej prevadzkovej evidencie o dodrZani emisnych limitov,
vSeobecnych podmienok prevadzkovania, technickych poziadaviek a podmienok
prevadzkovania uréenych sihlasom, rozhodnutim alebo povolenim

Prevadzkovatel’ je povinny
a) viest’ tito evidenciu o prevadzke:
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- stalu evidenciu o prevadzkovatel'ovi zdroja znecistovania ovzdusia, o zdroji, jeho Castiach,
zariadeniach a technologii;

- roénu evidenciu o zdroji znecistovania ovzduSia, emisidch a o dodrZiavani emisnych

limitov a vSeobecnych podmienok prevadzkovania;

- ro¢nu evidenciu o poplatkoch za znecistovanie ovzdusia;

- priebeznu evidenciu o prevadzke, surovinach, spotrebe paliv, spotrebovanej energii a inych
suvisiacich ¢innostiach;

- priebeznll evidenciu parametrov, opatreni a d’alSich tdajov podl'a dokumentacie, stihlasov,
rozhodnuti, povoleni prisluSnych orgénov statnej spravy,

b) uchovéavat prevadzkova evidenciu najmenej pat rokov, €o sa uplatiiuje aj na zmenenu
dokumentéciu po roku zmeny zdroja, jeho Casti, zariadenia alebo technologie,

c) zistovat, zbierat, spracuvat a vyhodnocovat udaje a informécie urcené v integrovanom
povoleni a kazdorocne, vzdy do 15. februara bezné¢ho roka, ich za uplynuly kalendarny rok
oznamit’ do informa¢ného systému (SHMU),

d) oznamovat Obvodnému tradu Zivotného prostredia Zlaté Moravce vzdy do 15. februdra
bezného roka uplné a pravdivé informacie o zdroji, emisiach a dodrziavani emisnych limitov za
uplynuly kalendarny rok ustanovené vykonavacim predpisom,

e) informovat’ verejnost’ o pripadnom znecCistovani ovzduSia a o opatreniach vykonavanych na
obmedzenie tohto znecistenia v zmysle vSeobecne zavdznych pravnych predpisov ochrany
ovzdusia,

f) oznamovat' pisomne planovany termin vykonania opravneného merania indpekcii a ObUZP
Zlaté¢ Moravce najmenej 5 pracovnych dni pred jeho zacatim, ak sa planovany termin vykonania
opravnen¢ho merania zmeni, najviac vSak o pédt pracovnych dni, oznamovat’ skor$i termin
opravneného merania najmenej dva pracovné dni pred jeho zaCatim a neskorsi termin najmene;j
jeden pracovny den pred povodne pldnovanym terminom.

3.12 Zistovanie mnoZstva emisii:
a) postup vypoctu v €leneni podl’a vyrobno-prevadzkovych reZimov a znecist'ujicich latok,
ak su rozne,
b) sposoby merania alebo zist'ovania hodnot veli¢in vo vzt’ahoch podla pismena a),
¢) zabezpecenie poZzadovanej reprezentativnosti a presnosti hodnot veli¢in podl’a pismena a),
d) podmienky vedenia priebeznej prevadzkovej evidencie o hodnotach veli¢in podl’a pism. a)
Mnozstvo emisii sa zistuje schvalenym postupom vypoctu mnozstva emisii znec€istujiicich
latok rozhodnutim Obvodného tradu Zivotného prostredia Nitra ¢. Z/2008/01244/002/F22 zo dia
25.11.2008.
Uplatiiuje sa vypocet emisii jednak podla § 3 ods.4 pism. f) vyhlasky MZP SR &.411/2012
Z. z., vypoCet s pouzitim hmotnostného toku alebo koncentracie, ktoré sa zistuju periodickym
diskontinudlnym meranim na ucely preukdzania dodrzania ureného emisného limitu, ak su z
hl'adiska vypusteného mnoZstva emisie reprezentativne — uplatiiuje sa pre pripraviiu suroviny,
tunelovii pec a brusne zariadenie a jednak podla § 3 ods.4 pism. h) vyhlasky MZP SR ¢.411/2012,
vypocet s pouzitim vSeobecného emisného faktora, ktory je uverejneny vo vestniku ministerstva
a mnozstva spaleného zemného plynu vo vyvijaci pary - parnom kotli LOOS.
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Rozsirena neistota vychadza zo Standardnej neistoty, ktora je vyndsobena faktorom pokrytia
k = 2, ktory v pripade normalneho rozdelenia poskytuje Groven spolahlivosti priblizne 95%.
Hodnoty rozSirenych neist6t sa vzt'ahuju na vSetky namerané hodnoty. RozSirena neistota je
charakteristickd neistota pre dany rozsah (interval) merania, ktord je dosiahnutelnda za
Standardnych podmienok predpisanych pouzitou metodikou oprdvneného merania a zavedenymi
postupmi opravneného merania, pri splneni vsetkych poziadaviek metodiky opravneného merania,
nie st kvalifikované dovody na vys§iu hodnotu neistoty. Hodnoty neistét sa vyjadruju v mg/m’,
resp. v % pri koncentraciach a v % pri hmotnostnom toku ZL.

Stanoveny priemerny hmotnostny tok musi byt z hl'adiska vypusteného mnozstva
emisie ZL reprezentativny a potom sa moze pouzit' na vypocet mnozstva emisii vzhladom k
vyrobno-prevadzkovému rezimu a vybranym hodnotdm technicko-prevadzkovych parametrov
technologie, rovnomernosti technologie. Prevadzkovy ¢as zariadenia treba sledovat’, zaznamenavat’
a archivovat’.

Podl'a prvého bodu pism. c) prilohy & 1 k vyhlaske MZP SR ¢&. 411/2012 Z. z. - postup
vypoc¢tu mnozstva emisie znecistujicej latky musi vychadzat z vypoctovych vzt'ahov mnozstva
emisie, ktoré sa uplatiiuju v ndrodnom emisnom inventarizacnom systéme :

Pripraviia suroviny, tunelova pec a brasne zariadenie:

Vypocet mnozstva emisie sa vykonava podl'a vztahu 3 prilohy €. 1 k NEIS - vypocet podl'a
hmotnostného toku a poctu prevadzkovych hodin

E[t] =q [kg/hod] * t [hod]*107
q - hmotnostny tok
t - rocné prevadzkové hodiny

Vyvija¢ pary — parny kotol LOOS:
Vypocet mnozstva emisie sa vykonava podl'a vztahu 4 prilohy ¢. 1 k NEIS - vypocet podla
vSeobecného emisného faktora a mnozstva paliva
E [t] = VEF [kg/tis. m’] * M [ tis. m’]*10°
VEF — vieobecny emisny faktor podl’a vestnika MZP SR
M — ro¢na spotreba zemného plynu

4 Technicko-prevadzkové parametre na zabezpecenie ochrany ovzdusia

4.1 Parametre na zabezpecenie ochrany ovzdusSia sa uvedid hodnoty fyzikilno-chemickych
veli¢in a iné obdobné technologické parametre surovin, paliv, technolégie a rozhodujicich
strojno-technologickych zariadeni, ktoré

a) vplyvaju na kvantitativno-kvalitativne zloZenie odpadovych plynov pri prevadzke
konkrétnej technolégie, jej ¢asti a zariadeni,

b) vymedzuju v platnej dokumentacii povoleny prevadzkovy stav technolégie — urcuji normy
technologického rezimu, v ramci ktorych sa stacionarny zdroj prevadzkuje v sulade s
dokumentaciou,

¢) sa vyjadruju ¢iselnou hodnotou a prislusnou jednotkou alebo inym sposobom, najmé ak
ide o latkové zloZenie, teplotu, tlak, tlakovi stratu, pH, vaZenie, davkovanie, prietoky,
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prudové zat’aZenia, percento otvorenia potrubnych armatir, dvojparametrické veli¢iny typu
otvorené — zatvoreneé,

d) sa sleduju, riadia a ich hodnoty sa zaznamenavaji, najma vstupna Kkontrola,
medzioperacna kontrola, vystupna kontrola, kontinudlne meranie zapisovacimi pristrojmi a
iné merania s periodickou frekvenciou ziznamov alebo ru¢nych zapisov.

ZlozZenie tehliarskej suroviny je uvedené v €l. 2.1.10 v tabul’kach 1 a 2.
Chemicka analyza ilovych zloziek suroviny je uvedena v ¢l. 2.1.10 v tabulke 3.
Zlozenie papierenského kalu je uvedené v ¢l. 2.1.10 v tabul’ke 4.

Fyzikalne vlastnosti a chemické zlozenie zemného plynu st uvedené v ¢l. 2.1.10.
Technické parametre tunelovej pece st uvedené v €l. 2.1.11 v tabulke €. 5.
Technické parametre vyvijaca pary st uvedené v ¢l. 2.1.11 v tabulke €. 6.
Parametre brusneho zariadenia LINGL su uvedené v ¢l. 2.1.11.

Technologické parametre zariadeni st uvedené v prilohe 3.

Parametre surovin sa pravidelne analyzuji a parametre zariadeni sa pravidelne
zaznamenavaju.

4.2 Parametre pocas obvyklej prevadzky jednotlivych zakladnych vyrobno-prevadzkovych
rezimov sa uvedi v ¢leneni:

a) limitné hodnoty parametrov, ktoré vymedzuju reZimy ustilenej prevadzky,

b) limitné hodnoty parametrov, ktoré vymedzuju poruchy a terminy ich odstranenia,

¢) kontrola a evidencia parametrov podl’a pismen a) a b).

Parametre pocas obvyklej ustidlenej prevadzky jednotlivych zakladnych vyrobno-
prevadzkovych rezimov st uvedené v limitnych rozsahoch, ak je to potrebné, uvedené v prilohe €.
3.

4.3 Parametre pocas osobitnych prechodovych stavov, ak st na zabezpeclenie prevadzky
potrebné, sa uvedi v ¢leneni podla jednotlivych stavov.

Parametre pocas osobitnych prechodovych stavov st uvedené v navodoch na obsluhu.
4.4 Aktualne parametre sa pre prisluSna technologiu alebo zariadenie konkretizuju podla
dokumentacie, suhlasu, rozhodnutia alebo povolenia s prihliadnutim na zoznam obvyklych

parametrov, ak s uverejnené vo vestniku ministerstva.

Parametre prislusnej technoldgiu, resp. zariadenia sa konkretizuju podla suhlasu,
rozhodnutia alebo povolenia s prihliadnutim na obvyklé parametre.
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5 Technicko-organiza¢né opatrenia na zabezpecenie ochrany ovzdusia
5.1 Technicko — organizacné opatrenia

Podrla charakteru technologie su zakladné poziadavky kladené na veducich pracovnikov a
pracovnikov zabezpecujucich prevadzku zariadeni zdroja znecistovania v tom, aby:

a) neprekracovali hodinovu, dennu a ro¢nt kapacitu vyrobnych zariadeni,

b) dodrziavali predpisané technické podmienky prevadzky dané vyrobcom zariadenia a

integrovanym povolenim v zneni neskorsich rozhodnuti.

5.2 Clenenie technicko — organiza¢nych opatreni

Technicko-organizané opatrenia st uvedené v prilohe €. 4 k tomuto suboru a obsahuju:
a) riadenie a kontrolu technoldgie pracovnikmi obsluhy a ich nadriadenymi,
b) lehoty a podmienky udrzby a oprav.

Pod opravami tunelovej pece LINGL s regenerativnym termickym spalovacim systémom
ENETEX RTNV 35/3 a d’alSich zariadeni zdroja sa rozumie:

GO — velka - generalna oprava tunelovej pece,

SO - stredna oprava zariadeni,

BO - bezna oprava zariadeni vykonava priebezne.

Vsetky tri druhy oprav st vykonavané podla programu a operativne podla potreby
v zavislosti na druhu poruchy.

Pri vyskytnuti sa poruchy na textilnych filtroch, okamzite sa zabezpecuje ich oprava
najneskor do 24 hodin. Za spravnu prevadzku filtraénych zariadeni zodpovedajt prislusni zmenovi
majstri

Vznik poruchy textilného filtra zahlasi obsluha linky, (resp. ind osoba, ktora tuto
skuto€nost’ zistila) prislusnému zmenovému majstrovi. Evidenciu o vzniku a odstraneni poruchy na
odlu¢ovacom zariadeni vykond zmenovy majster do prevadzkového dennika a prisluSnej knihy
textilného filtra. Zaroven podla velkosti poruchy a naro¢nosti opravy rozhodne o jej odstranent,
resp. nahlaseni majstrovi udrzby. Za kvalitni udrzbu filtraénych zariadeni podla prevadzkovych
predpisov a vymenu filtranych ndplni zodpovedd veduci udrzby, o com vedie predpisanu
evidenciu.

Zaznam o oprave odprasovacieho zariadenia vykona do dennika oprav prisluSny zmenovy
majster, resp. jeho zastupca na zmene, kedy bola oprava vykonana.

6 Havarie a vaZne a bezprostredné ohrozenia a zhorSenia kvality ovzdusia
Moznost’ vzniku zdvaznej priemyselnej havérie, ktorych dosledkom by mohlo byt vézne

a bezprostredné ohrozenie alebo zhorSenie kvality ovzduSia pri vyrobe tehal v Zavode Zlaté
Moravce je nepravdepodobné.
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Davkovanie zemného plynu do tunelovej pece LINGL a vyvijaca pary — parného kotla
LOOS je zavislé od podtlaku v peci a kotli, od teplot spalin a elektrickej energie. Ak uvedené
parametre dosiahnu max. nastavenl hodnotu alebo vypadne elektricky prud, davkovanie zemného
plynu do pece a kotla sa odstavi a tiez sa odstavi tunelova pec a kotol. V pripade, Ze nevypadol el.
prad, ostani v chode odsévacie ventilatory na prevetranie pece a kotla. Takto st pec a kotol
chranené pred pripadnym nahromadenym CO a uhl'ovodikov.

Za havaria sa moze povazovat stav, kedy su zariadenia na ochranu ovzdu$ia a iné
zariadenia nahle vyradené z prevadzky a prestavaju plnit svoju funkciu pri  poziari, pricom
bezprostrednym désledkom je nadmerné zvysenie uniku Skodlivin do ovzdusia.

Pri poruche regenerativneho termického spalovacieho systém ENETEX RTNV 35/3 mézu
sa zvysit koncentracie CO a organickych plynov v odpadovych plynoch na hodnoty emisnych
limitov, ale nespdsobia po dobu opravy kriticky stav ovzdusia.

Vizudlne pozorovany zvySeny ulet prachu z textilnych filtrov pripravne suroviny
a brisneho zariadenia sa vyskytnutie pri prederaveni filtraénych hadic alebo ich uvolnenim.
Pretoze sa jedna kapacitne menSie zariadenia, neddjde do ich opravy ku kritickému stavu ovzdusia.

Zdroje znecistenia ovzdusia:
- hlavnym zdrojom znecCistovania je tunelova pec LINGL opatrena regenerativnym
termickym spalovacim systém ENETEX RTNV 35/3 na zniZenie emisii CO a organickych latok,
- vedl'aj§imi zdrojmi znecist'ovania ovzdusia st pripraviia suroviny, vyvija¢ pary — parny
kotol LOOS a bruasne zariadenie LINGL.

7 Opatrenia na predchiadzanie havariam a na zmiernovanie priebehu a
odstranovanie dosledkov vazneho zhorsenia kvality ovzdusia

Na zmiernenie priebehu a odstrafiovanie havarijného stavu sa vykonaji nasledovné
opatrenia, ktorymi sa tento stav odstrani:

- okamzite sa zastavi alebo obmedzi t4 Cast’ prevadzky, ktord je pri¢inou ohrozenia, resp.
zhor$enia kvality ovzdusia (vypnutie elektrického pradu, zastavenie privodu zemného plynu);

- vpripade poziaru sa okamzite privolaji poziarne jednotky podla vypracovanej
dokumentacie;

- v pripade potreby sa vykona evakuacia pracovnikov objektu podl'a evakuaéného planu;

- ihned’ sa informuje organ ochrany ovzdusia;

- vysielaji sa signdly a vykonava sa informovanie verejnosti v silade s planom ochrany
obyvatel'stva.

Pri prevadzke brisneho zariadenia LINGL moznost vzniku zévaznej priemyselnej havarie,
ktorej dosledkom by mohlo byt vazne a bezprostredné ohrozenie a zhorSenie kvality ovzdusia
neexistuje.

Ak vypadne elektricky prad, zastavia sa el. motory zariadenia a tym okamzite prestane
brusenie tehal, nemo6zu vznikat’ emisie TZL.

Poruchou textilného filtra je prederavenie filtracnej textilie a vytrhnutie filtracnej hadice z
uchytenia. Takéto porucha je okamzite viditeI'na a preto okamzite odstranitelna.
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Pri poziari brisneho zariadenia mozu unikat’” do ovzduSia nebezpecné ZL pri spalovani
filtracnej textilie, mazadiel a naterov.

Pri vyskytnuti sa poruchy na latkovych filtroch odstavit’ strojno-technologické zariadenia
a zabezpecit' opravu filtraéného zariadenia do 24 hodin. Za spravnu prevadzku filtra¢nych
zariadeni zodpovedaju prisluSni zmenovi majstri.

Vznik poruchy textilného filtra zahlasi obsluha linky, (resp. ind osoba, ktora tuto
skutocnost’ zistila) prislusnému zmenovému majstrovi. Evidenciu o vzniku a odstraneni poruchy na
odlu¢ovacom zariadeni vykond zmenovy majster do prevadzkového dennika a prislusnej knihy
textilného filtra. Zaroven podl'a velkosti poruchy a ndrocnosti opravy rozhodne o jej odstraneni,
resp. nahlaseni majstrovi udrzby.

Pri poruche vécsieho rdzu vedlci vyroby zabezpeci odstavenie prisluSnej vyrobnej linky
anariadi opravu odlucovacieho zariadenia. Za kvalitni udrzbu filtracnych zariadeni podla
prevadzkovych predpisov a vymenu filtraénych naplni zodpoveda veduci udrzby, o com vedie
predpisant evidenciu.

Zaznam o oprave odprasovacieho zariadenia vykona do dennika oprav prislusny zmenovy
majster, resp. jeho zastupca na zmene, kedy bola oprava vykonana.

PozZiar
Z hladiska ochrany pred poziarmi sa za poziar povazuje kazdé neziaduce horenie, pri
ktorom doslo k ohrozeniu majetku, zdravia a Zivota osob.

Podla zdkonného ustanovenia je pravnickd osoba povinna kazdy vzniknuty poziar po jeho
vzniku hlasit’ bezodkladne Okresnému riaditel'stvu hasi¢ského a zdchranného zboru.

Kazdy, kto spozoruje poziar je povinny :

- vykonat’ nevyhnutné opatrenia pre zachranu ohrozenych osob;

- uhasit’ poziar, ak je to mozné, dostupnymi hasiacimi prostriedkami (hasiace pristroje,
poziarne hydranty a samohasiace sprinklerové zariadenia), alebo vykonat’ nevyhnutné opatrenia na
zamedzenie jeho Sirenia;

- vznik poziaru ohlésit’ bezodkladne na ohlasoviiu poziarov, ktora je zriadend a to osobne,
alebo telefonicky;

- pokial’ nepostacuju sily a prostriedky organizacie na likviddciu poziaru, tento ohlasit’ na
ohlasoviiu poziarov jednotky hasi¢ského a zachranného zboru.

Zasady pre poskytnutie prvej pomoci

Prva pomoc pri popaleninach

Popaleniny vznikaju priamym pdsobenim suchého tepla (oheni),vlhkého tepla (para alebo
horuca tekutina),elektriny alebo leptajucich chemikalii na pokozku. Postup poskytnutia prvej
pomoci pri popaleninach je nasledovny:

- vprvom rade odstranime z postihnutého miesta odev, nerobime to vtedy, ked Satstvo
prilicha pevne na telo;

- popalené miesto ponorime do studenej, najlepsie tecucej vody a to asponl na 10 minut, ak je
popalenina rozsiahla, postihnutu oblast’ pokryjeme l'ahkou plachtou alebo uterdkom namocenym
v studenej vode;
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- po schladeni aupokojeni prilozZime na popdlené miesto Cistl asucht gézu, nikdy
nepouzivame vatu ani iné materialy, ktoré sa strapkaju;

- ak vezieme postihnutého do nemocnice, popéleninu neprikryvame a odev z postihnute;j
koze neodstraiiujeme;

- popalenu koncatinu ulozime vysSie a ak je postihnuty pri vedomi, poddvame mu trocha
chladnej vody, kym nepride lekar.

Prva pomoc pri urazoch elektrickym praudom

Priamym néasledkom zésahu elektrickym pradom je bezvedomie a niekedy i zastavenie
dychania. Okrem toho moézu vzniknit v mieste, kde vnikol do tela elektricky prad silné
popéleniny, pricom sa mozu poskodit’ vnlitorné organy. Ak sa aj zd4, Ze postihnuty je po zasiahnuti
elektrickym pradom v poriadku, vzdy treba vyhladat’ lekarsku pomoc.

V prvom rade vypneme elektricky prad alebo preruSime kontakt medzi postihnutym
a zdrojom pradu. Nikdy sa nepokuSame odtiahnut' postihnutého pre¢, lebo elektrina moze
zasiahnut' aj nas. Na odstranenie zdroja pradu ztela postihnutého pouzijeme nejaky predmet
(drevena palica). Po tomto prvom kroku skontrolujeme, ¢i zasiahnutd osoba dycha. Ak sa
dychanie zastavilo, zacneme s resuscitaciou z ust do ust a to ihned’. Takéto ozivovanie moze trvat’
aj pol hodiny. Ked postihnuty za¢ne dychat’ sam, ulozime ho do bezpecnej polohy, oSetrime mu
popaleniny a zavolame pomoc lekara.

Pri elektrickych zariadeniach s vysokym alebo velmi vysokym napétim je nebezpecné

pohybovat' sa k postihnutému pokiall nie je zariadenie odpojené od napitia, vznikd totiz
nebezpecenstvo krokového napitia.

Hlasenia o nebezpecnych stavoch, poruchach zariadeni a poziaroch sa musia podavat’ tymto
nadriadenym $tdtnym organom a dotknutym subjektom :

a) SIZP, IZP Bratislava, Stale pracovisko Nitra, OIPK  037/656 06 32

b) ObU ZP v Nitre (detasované prac. Z1. Moravce ) 037/6401269
b) SIZP,1ZP, 100 Bratislava 02/642 84 720
¢) Riaditel’ organizacie 037/6409021
d) Poziarnici 150

e) RUVZ v Nitre 037/6524 501, 6560 411



